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Spole¢nost Han's Laser Smart Equipment Group je pfednim
vyrobcem automatickych laserovych fezacich a svafovacich
zafizeni, specializujici se na vyrobu, prodej a tezani
vysokovykonovymi lasery, fezani trubek, automatizované
fezani trubek, automatické vyrobni linky a ohranovaci lisy.

Diky velkému zaméfeni na inovaci a na zakladé ziskanych
cetnych prdmyslovych ocenéni se spole¢nost Han's Laser
stala prakopnikem v oblasti vldknové laserové technologie
acelosvétovym poskytovatelem vysoce kvalitnich automa-
tizacnich fesSeni pro prdmyslova odvétvi, jako jsou napf.
energetika a petrochemie, doprava, automobilovy priimysl,
strojirenstvi a elektronika.

Spolec¢nost ziskala certifikaty "ISO9001" a "ISO14001". Celd
jeji produktova fada ziskala certifikdt EU CE. Spolec¢nost
pfisné kontroluje kazdy aspekt vyrobniho procesu: ndkup
materidlu, zpracovani, montdz, uvedeni do provozu a
testovani. Spolec¢nost se nachdzi ve ctyfech hlavnich
Cinskych regionech, kde mé i sklady nahradnich dild. Jsou to
Sen-¢en, Su-¢ou, Peking a Cchang-3a. S vice nez 100
pobockami je nejvétsim vyrobcem laserovych technologii
na svété. Spolec¢nost ma zavedenou sit prodejniho a
servisniho zastoupeni ve vice nez 30 zemich a regionech,
aby poskytovala vysoce kvalitni vyrobky a efektivni sluzby
uzivatelim celosvétové.

Spolec¢nost vlastni komplexni strojni vybaveni potfebné pro
vyrobu stroju na 3pickové Urovni. Nase vyvojové oddéleni
dosahuje takové fovné, ze jako jedni z méla vyrobct téchto
technologii jsme schopni vyvijet a vyrabét vlastni klicové
komponenty jako jsou fezaci hlavy, laserové zdroje, CNC
fizeni a dalsi.



KLICOVE MEZNIKY
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HAN'S LASER

=Sr-H00
Vynosy z prodeje v RMB
Zalozeni Shenzhen Han's Industrial Co.,Ltd DNV provedla audit Han's Laser s 1ISO9001:2000 Spole¢nost Han's Laser vstoupila do vysoce Prvni R&D vysokovykonny vldknovy laser 15.6 miliard
vznik produktd s nazvem Han's Laser certifikace - systém fizeni kvality vykonnych laserovych zafizeni prototyp fezaciho stroje 2021
na trhu zalozenim divize "Sheet Metal Division". 12 miliard
2020
9.56 miliard
2012 2014 2018 2019
11.029 miliard
2018
> n.unm-n-EE- 11.56 miliard
e el el 2017
6.952 miliard
s askl 201 6
g i = 5.587 miliard
. 2015
5.566 miliard
2014
ki _— 4.37 miliard
@ swerrrovere - 2013
4.335 miliard
Byla stanovena narodni norma Divize Han's Laser Sheet Metal Global Zahdjeni vystavby Chytré laserové zafizeni Han's se pfedvédi na CCTV 2012
v laserovém pramyslu s ndzvem Center zahajilo provoz. Stala se primyslovym Han's Laser Global Manufacturing hub “The Pillars of a Great Power Il ” 3.628 miliard
"Laser Product Safety Part 14: User Guide" lidrem v oblasti vykonnych laserovych stroja 2011
3.127 miliard
2010
2020 2020 2022 1.95 miliard

2009

1.715 miliard
2008

1.486 miliard
2007

0.823 miliard
2006

0.556 miliard
2005

0.408 miliard
2004

0.28 miliard

2003

. 0.165 miliard
Celosvétova premiéra 20kW Dodani prvni tuzemské laserové FMS linky Dodani prvniho 30kW modelu G12030HF HF 50 Rada 50kW Maglev Ultra High Power 2002

vldknového laserového fezaciho stroje pro zpracovani profili v Ciné laserového fezaciho stroje s ultravysokym vykonem Uvedeni ultra vysokorychlostniho
vlaknového laseru na trh Year Obrat
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HF rada | Vysokorychlostni 2D vlaknovy laserovy fezaci stroj

EftsamE ©
(355 e
[m] g

VAL vykonnosti

VAEHGIeMdl produktu

300% 100% 20% 50%

RYCHLOST PRESNOST VYKON PORUCHOVOST @ é?\

spolehlivé spolehlivé
’ / strojni provedeni zakladni komponenty
Vykonnostni parametry
FMS
Opakovatelnost osy X/Y Maximalni zrychleni (osy X/Y) Maximalni rychlost polohovéni (osy X/Y) Maximalni nosnost (osy X/Y) ‘
O @
+0.02mm 2.8G 200m/min 16000kg \& *? ]
:b'«c "
O
Oblast zpracovani (D x S) ~/
6000 X 2500mm (Format 3000x1500/4000x2000/6000x2000/8000x2500/10000x2500/12000x2500/12000x3000mm) samostatné aplikacni
vyvinuty CNC systém databéaze

Stavebni stroje



HF 50 Rada | Vysokorychlostni 2D vlaknovy laserovy fezaci stroj

Primyslové IRYIPALLl

Zelezni¢ni doprava

Technické [ICERERY

Duta monoblokova konstrukce loze

4 Et L I 5 Maximalni snizeni rizika vysokého vykonu a spInéni
. y E pozadavk( na pouziti ultravysokého vykonu nad 30 kW.
Had; @arE

WWACINNGIl parametry WIER el produktu Hydraulicky zvedaci vyménny st

Hydraulicky zvedaci systém zajistuje bezpecné a stabilni nakladani.

Oblast zpracovani (D x S) Maximalni zrychleni (osy X/Y) Maximalni rychlost polohovani (osy X/Y)
4000x2000mm (Format 4000x2500/3000x1500mm) 5G 310m/min % \/
, . §ale o
Vykon laseru Maximalni nosnost Opakovatelnost osy X/Y b IR
12000W 15000W 20000W 30000W 1600kg $0.01mm konstrukce pohonu s ultravysoka rychlost spolehlivé hlavni funk¢ni dily
magnetickou levitaci velmi vysoka pfesnost (EU kvalita)

vykonosti Ukazk
240% 80% 15% 40%

RYCHLOST PRESNOST VYKON PORUCHOVOST




HF EXPERT/ HF MINI Series

parametry

Oblast zpracovani (D x 5)
HF Mini (format 3015 4020) HF Expert (format 3015 4020 6025 8025)

Maximalni rychlost polohovéni (osy X/Y) Maximalni zrychleni (osy X/Y)

280m/min 3.0G

L
o B

%
s =

Opakovatelnost osy X/Y

+0.02mm

Presné polohovani osy X/Y

+0.03mm/m

x

Vldknovy laserovy fezaci stroj

VAERiledlproduktu

Vynikajici vykon, velké
zkuSenosti. Jeden krok ke
konkurenceschopnosti za

vyhodnou cenu

zaruceny.

Excelentni dynamika, @
efektivita a spolehlivost jsou

Portal na robustni svafované
a ocelové konstrukci pohanény
Q servomotory s velkym to¢ivym

momentem

MOV vyuziti

Kuchynské a sanitarni nadobi
EI’

Ocelové konstrukce
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BF Rada | Velkoformatovy laserovy fezaci stroj s naklapéci hlavou
NESTOERE oroduktu

& AD

0~45°V-Y-X-K Kalibrace
fez a postupny ukos vertikdIni osy AB

HANS LASLE - 6

IR&D Viceosy fidici 3D
systém CNC souradnicovy systém

V)'/konosti
300% 100% 20% 50%

RYCHLOST PRESNOST VYKON PORUCHOVOST

parametry

Oblast zpracovani pfimého fezu (D x S) Maximalni zatizeni stolu (v priiméru)
12000%3000mm (Format 6000x2500/8000x2500/10000x2500/12000x2500mm) 10000kg

Oblast zpracovéni tkosového fezu Vykon laseru

11000x2000mm (Format 5000x1500/7000x1500/9000x1500/11000x1500mm) 12000W 15000W 20000W 30000W

Pramysl ocelovych konstrukci



F Rada | VIdknovy laserovy fezaci stroj
NESTISI o roduktu

: i

Efektivita, kvalita, spolehlivost

rychld navratnost investice
A= LSER

CGEOPEF

)

HAN'S LASER

Satar | v

Jy

Pripojeni k automatické vyrobni lince
maximalni efektivita vyroby

Prvni model vlaknového
laseru v Ciné

Lorem ipsum

Inteligentni gkl WWACHIENNOIl  parametry MOV Y vyuziti

Oblast zpracovani(D x S)

6000mm X 2500mm (Format 3000x1500/4000x2000/6000x2000/
8000x2500/10000x2500/12000%x2500/13000x3000mm )

Opakovatelnost osy X/Y Max. rychlost polohovani (osy X/Y)
+0.03mm 140m/min
Ukazk

Kovovyroba

10
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G Rada | VIdknovy laserovy fezaci stroj

HAK"S LASER

o gt 2 kg

V)'Irobku Ukazk

Profesionalni

konstrukce Pfesnost a spolehlivost Viestranné vyuziti

\Q pfedevsim pro R pro zdkladni déleni
% stfedni a tenké efektivni model

materialu
desky

parametry

Oblast zpracovani (D x S)

6000mm X 2500mm (Format 3000x1500/4000x2000/6000x2000/8000x2500/10000x2500/12000x2500/13000x3000mm)

Max. rychlost polohovani(osy X/Y') Opakovatelnost osy X/Y ~ Max. zrychleni (osy X/Y) Pfesnost polohovani osy X/Y

120m/min +0.03mm 1.8G +0.05mm/m

Kovovyroba
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G-J Rada | Nizkonakladovy vysoce efektivni vldknovy laserovy fezaci stroj

Télo strojti fady GJ je tepelné zpracovavano vice nez 12 hodin, aby se stabilizovala
struktura ramu stroje, coz zarucuje jeho zivotnost a odolnost proti deformaci.

EtherCAT Digital Bus Control System

IEREE produktu

11

r T "
Hd 5
0001} R5F -t H
i L L 1
dodavka v jednom samostatné vyvinuty Ram stroje Zénové
standardnim kontejneru CNC systém s dutou konstrukci odsavani , ,
LGNNIl parametry

Oblast zpracovani(D x S)

PAI IR vykonnosti 3000 X 1500mm

2 5 % 3 O(yo 40% Max. pfesnost opakovaného polohovani(osy X/Y)
RYCHLOST VYKON PORUCHOVOST +0.03mm

Kuchynské a domdaci spotrebice
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O Rada | Jednostolovy vlaknovy laserovy fezaci stroj

ESEEr . S i el
Zemédélské stroje

Vytahovy primysl

Stavebni stroje

YAEH1ileHd] produktu

1 1
15F ~(@)-
pri=in =
(L =
Jednosucha obsluha Kompaktni a
praktické malé rozméry
I
=0
<§\;°
Rychlost-presnost- Efektivita

automatizace produktivity

16

vykonnosti
25% 30% 35% 40%

RYCHLOST PRESNOST VYKON PORUCHOVOST

parametry

Opakovatelnost osy X/Y Pfesnost polohovani osy X/Y

+0.03mm +0.05mm/m

Oblast zpracovani(D x S)
3000 X 1500mm (Format 4000x2000/6000x2000/6000x2500mm/8000x2500/10000x2500/12000x2500mm)
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TP Rada | Kombinovany stroj pro plechy a ty¢ovy material
ITENR parametry

Oblast zpracovani (D x S)

1 Plochy material 3000x1500mm (volitelné 4000x2000)
, Ty&ovy materidl 6200mmx15-220mm
(volitelné 6200mmx10-330mm)

Opakovatelnost o

+0.05mm

Max. prychlost polohovani (osy X/Y)

(osy X/Y) £0.05mm/m
(osy A) 100 ot./m

=
EH
(=]
(=
=

B35

L~
i
p- Ayt
@R

vykonnosti VAERIeId] produktu vyuziti

25% 30% 30% 40% U
RYCHLOST PRESNOST VYKON PORUCHOVOST G )

‘1’ am R g
T Zemédeélské stroje
Vynikajici pomér Pokrocily offline SW

cena/uzitna hodnota pro nesting plechu i profilt r
j‘
e
> . -
X 0’ Vytahovy primysl
§ & Q
Q 90

s Samostatné Kombinace dvou
: vyvinuty systém CNC strojii v jednom

x
$
-

Nadobi a doméci spotiebice
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GIANT-L Rada | Velkoformatovy vlaknovy laserovy fezaci stroj
produktu

« 0O

S ©

Moduléarni odnimatelny AT 2T 07

zajistuje presnost pii pohybu
na dlouhé vzdélenosti

pracovni stal

I
Zbénové odsavani CNC systém pohani
a odstrafovani prachu servomotor pomoci 0+45°

Volitelna opce pro Ukosové feznani

EEsE O
%:E e
E=ad @ :

B oscicely Vjkonnostni PRIET R Primysiov

GIANT/LA Rada Velkoformatovy vldknovy laserovy fezaci stroj GIANT/LHB Rada Velkoformatovy vlaknovy laserovy Oblast zpracovani(D x 5)
fezaci stroj (s vnéjsim krytem)

26000mm X 3500mm (Format osy X 12m-50m, osy Y 2.5m-5m)

Max. rychlost soubézného polohovani (osy X/Y)

70m/min
Rozmér (DxSxV) Hmotnost stroje
) 32mX5.4mX2.1m 10t

vykonnosti Ukazk
50% 50% ’ 50% ‘ 80%

RYCHLOST PRESNOST VYKON PORUCHOVOST

Silni¢ni a mostni odvétvi
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GIANT-T Rada | Velkoformatovy vlaknovy laserovy fezaci stroj
RN oiednosti

Strojové lUzko: Presna kvalita super stabilita

Ldzko je navrzeno s ocelovou svafovanou konstrukci, po zihani je
hrubé opracovano, aby se zmirnilo vnitini napéti, a po sekundarnim
vibra¢nim starnuti je zuslechténo, coz Iépe fesi napéti zplisobené
svarovanim a zpracovanim a vyrazné zlepsuje stabilitu lGzka.

Nosnik: Lehky s vysokou pevnosti v tahu

Pricny nosnik je specidlni konstrukce z letecké extrudované
hlinikové slitiny, ktera se vyznacuje nizkou hmotnosti a dobrymi
dynamickymi vlastnostmi.

Pracovni st(il: Dlouhodoba Zivotnost

Hlavni ram pracovniho stolu je vyroben ze specialniho
ohnivzdorného materidlu. Modularni sttl je zcela oddélen od luzka.
Pri dlouhodobém fezani je treba vyménit pouze jednu podpérnou
ty¢, coz zdkazniklim Gc¢inné snizuje néklady na stroj.

VAER{sleRd] produktu parametry

Oblast zpracovéni (D x S)

— 16000mm X 3000mm (nazakazku, osa X 12m-16m, osa Y 2.5m-3m)
r T 7 < |
p I- + _| Max. rychlost soubézného polohovani (osy X/Y)

100m/min
L L 1 V
Hmostnost stroje Rozmeér (LxWxH)
Pokrocily vykon Zo6nové odsavaniucinné Okamzité dodani se 21mX4.4mX1.8
zvysujici efektivitu odvadi skodlivé plyny. zkracenou dobou instalace 215t mA4.4mXx1.8m

vykonnosti
50% 50% 50% 80%

RYCHLOST PRESNOST VYKON PORUCHOVOST

Konstrukce pro dopravu
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Coil-fed Rada | Laserovy fezaci stroj GRC/RBC se svitkovym podavacem
pFednosti

Dynamické fezani s jednou/dvéma
laserovymi hlavami

Krat$i doba fezéni a vyssi efektivita

Dvouhlavé dynamické rezani

Asynchronni fezani usnadnuje komplexni tlohy v jednom

procesu

Funkce recyklace zbytk
PohodIné vyuziti zbytkd

Zadavani QR kodu

Rychlé vkladani pracovnich dild pomoci skenovani kédu

- b

QR Code Entry

Integrované znaceni a fezani laserem

Zabranéni poskrabani plechu pfi pohybu

Z&dné poskrabani pii dynamickém fezani,

parametry VIER el produktu | Priimyslovéairandl

Oblast zpracovani (LxW)

e b il L s i WAL
6500mmx1680mm (model 3015/4015/6015/6018/9018/12028) (Volby: jadna/dvé hlavy, dynamické/statické fezani) ° = iy | ™ FLa E S . T, g
Max. rychlost soubézného polohovani (osy X/Y) Presné polohovani osy X/Y Opakovatelnost osy X/Y % /o
120m/min +0.05mm/m
+0.03mm/m Snazsi recyklace Optimalni vyuziti Kombinace dvou
zbytkového materialul materialu strojli v jednom

vykonnosti Ukazk
300% 100% 50% 80%

RYCHLOST PRESNOST VYKON PORUCHOVOST

Vyroba kovovych skfini
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Laser Automation

YAER{ileHd] produktu

5
Q

Systém inteligentniho

cena/uzitna hodnota planovani FMS

-

— I

SLU3015-C automatizace pro jeden stroj

ALU4020-B 1 pro 2 stroje

| Automaticka laserova vyrobni linka

parametry

Max. rychlost pohybu

9 50-60m/min

“ Max. velikost tabule

8000%2500
Integrace moduld,

x,

Vlastni diagnostika
Max. rychlost zvedani

6-12m/min

pomoci integrace inteligentni interface

Max. rychlost tfidiciho stolu

20m/min

Max. zatizeni na jednu polici

3t

planovéani+modaul fizeni fezaciho stroje)

ALU3015-B automatizace
s technologii nad strojem

Nosnost tfidiciho stolu

4t

Pocet pater
10/12/15 pater

(volitelné podle vysky haly)

PLC+FMS+CNC (systém Fizeni nakladky a vykladky+chytry systém

Pfednosti

Skladovaci véz (uskladnéni surovin)
Automaticky pristup k tabulim,
kompaktni konstrukce

Uspora mista a prehlednost
manipulace s informacemi

o materialu

Automaticky nakladaci robot
Orientace na bezpecnost, zonové
fizeni, flexibilni pro prepravu

rtznych velikosti tabuli

Automaticky vykladaci robot
Hiebenova konstrukce vidlic,
bezpecna a spolehliva

Elektrické dvouvrstvé vyménné voziky
Horni a dolni Uroven

vyménny pohyb voziku

Uspora podlahové plochy

Nepretrzitd vyména stanic bez

nutnosti preruseni vyroby

HOIWAIS vyuziti

Zelezni¢ni doprava

26
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Laserova automatizace | chytra tovarna

VAER{aleMd] produktu

19}
@@

Automatické ptipojeni

RestFul API pfijima
vicendsobného zpracovani

externi integraci

DI;ID

Podpora trasy procesu, Otevieny sysém
objednavani vice proces pro viechny platformy
s rozdélenym fazenim a zafizeni
I: {
..k |

HANSAPC-FMS4.0 Flexibilni fidici systém

Cusbomar Thind Party System
'_.-“-\.

JUY- g

Vzorova integrace

ERP MES WS

_______________________________________________________ S

{HANSAPC-FUS4, 0 Flesdble Management Contred System :
v @ ! Y :
t.] Hn'mlmng_ﬁanmné t.j 1
M5 Intelligent Scheduling Control System
I

A PR E A )

Production Management Kenban

HamabPC-FUSA.DFleaibde  Production Maragement -
Management Control Syitem HKankan

OFIRET, TCP TP, M

mraching

+TF S - S o -r-li-ldl—'

: - :
oy | e & < o
L1 ; 8 - i
Sterage Marking Cutting su Sorting ¢ AGY Sandling Outbourd and WHSWES Laser Bending, Laser tube :
T i tomatian line Unit ¥ ey maching  inbound stackercranes  warehouss cultting

Warking
cuttingmachine  machine

Stavebni stroje
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WD Rada

VAERdslefd] produktu

Posun pri¢ného nosniku

portalové konstrukce

3D 50s4 neomezena
rotace n X 350°

Zpracovani
transformovanych dilt

=

Presnost a efektivita
s oto¢nym pracovistém

| 3D pétiosy laserovy fezaci stroj

HOTWHI vyuziti

Stavebni stroje

vykonnosti
20% 10%

RYCHLOST PRESNOST

parametry

Max. rychlost (osy X/Y/Z)
100m/min

Max. nosnost

450kg

Hmotnost stroje
15000KG

30

Ukazk

Swing £135

20% 30%

VYKON PORUCHOVOST

Ridici systém

Siemens/Rexroth
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WT Rada | 3D pétiosy laserovy fezaci stroj
produktu

EEd

Pohyb stolu s pevnou Max. dynamicky vykon
portalovou konstrukci zpracovatelského prostoru

X

3D 50sa neomezena Pfepinani fez / svar
rotace n X 350° pro vice moznosti

AR vakonnosti
10% 10% 20% 30%

RYCHLOST PRESNOST VYKON PORUCHOVOST

VykonnostniEEICINER

Oblast zpracovani (D x 5) Ridici systém

3950 X 1950 X 575mm (Forméat 2950x1850x575/4450x1950x575mm ) Siemens/Rexroth

Max. rychlost(osy X/Y/Z) Max. zatizeni stolu Max. hmotnost obrabéciho néstroje
30m/min 500kg 7000kg

Automobilovy primysl
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PD Rada | Profilovy vlaknovy laserovy fezaci stroj
produktu

fo) E[H] |
Inteligentni vyrobni systém

Moznost zpracovani

s automatickym pracovnim siroké 3kaly profil AL LA

procesem

Samostatny vyvoj Databaze laserového
CNC systému zpracovani trubek

prednosti ) parametry vyuziti

HAN's MESYS systém

Monitorovéni v redlném case, analyza dat a signalizace stavu

Rozsah zpracovani

©20-180mm, [120-180mm (Voloitelné: 20-110mm, [120-110mm)

Efektivita fezu

Linedrni osy X, Y, Z a rotacni osy A a B jsou vybaveny némeckymi

Max. nosnost Max. délka materialu
260KG 12200mm

servomotory s vysokym toc¢ivym momentem spolu s patentovanym Zemédélské a lesnické stroje
systémem automatického nakladani a vykladani HANS, ktery

Max. rychlost (osy A,B) Rychly posun osy X/Y

zajistuje nizkou hlu¢nost pfi nakladani, dobrou stabilitu a vysokou

tcinnost zpracovani. . e 120r/min (Volitelné: 150r/min) 120m/min \"; - =l _ - " -
Rozsitujici moznosti . - 'h | - . 4_ S
o S | .

Ukdazk T—

Fitness vybaveni

Volitelné funkce obsahuji fezani trubek a rady specialnich tvar

profil(i.

Upinani materidlu

Upnuti materialu je stabilni a presné, tak aby byl zajistén nepretrzity presny
provoz stroje. Pfedni a zadni skli¢idlo je umisténo na jednom linearnim
vedeni pro zajisténi dokonalé souososti. Upinani je zajisténo pneumatickym
valcem, ktery zajistuje konstantni upinaci silu a zajistuje tak vzdy pfesné
upnuti. Digitalni detekce monitoruje kazdé upnuti v redlném case pro

zajisténi bezpecnosti a informovanosti. Upinani je vybaveno vnitinim

systémem odsavani vzduchu pro Setrnéjsi zpracovani trubek a mensi

Kuchynské a sanitarni potreby

deformace.
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PX Rada | VIdknovy laserovy fezaci stroj na trubky s vyskou hmotnosti
pfednosti

Varianta se tremi sklicidly

Zpracovani tézkych trubek a profilG se skute¢nym nulovym zbytkem.
Technologie zpracovani tézkych trubek, maximalni zatizeni 1500 kg.
Technologie fizeni sbérnice, rychla odezva a vysoka ucinnost.

5
i
i

Varianta se ¢tyfmi sklicidly

Vyhodou ¢ty Uchytt je, ze material Ize umistit do libovolné oblasti v
rozsahu zdvihu. Ctyfi Gchyty Ize pouzit ke zméné sméru fezani a lze
pouzit rlizné zpusoby drzeni, aby se snadno dosahlo nulového
zbytku. Inteligentni systém fizeni provadi neustéle bezpecnostni
monitoring, ¢imz zabranuje kolizi a zranéni v dusledku padu trubky.

ALl parametry ORI vyuziti

Rozsah zpracovani

®50-500mm, [150-350mm (Volitelné: ¢20-360mm, [120-250mm)

Max. nosnost Rychly posun osy X/Y
1500kg 60m/min

Max. délka materialu

VAER[eId] produktu 12000mm

Eﬂ ¥ i
RedIné "0" zbytky o Technologie fizeni sbérnice pro 3
pro tézké trubky a profily lendelitieieenl 10l rychlou odezvu a vysokou ucinnost m

Ukazk

Ropny pramysl
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TD Rada | Profilovy vlaknovy laserovy fezaci stroj

oY Is1EYdall konstrukce, volitelna kombinace

Ul

HAYS LASER

Poloautomatické nakladani 2,5 m plovouci vykladani

Ru¢ni nakladani 4 m plovouci vykladani

WAL NIl parametry Primyslové Il

Rozsah zpracovéni Max. nosnost
©20-330mm [120-230mm (volitelné: ¢20-220mm [120-150mm | ¢20-230mm [120-230mm ) 300kg (volitelné150kg)
iy
Rychly posun osy X/Y Max. rozsah vykladani
100m/min 4000mm

AER {4l produktu

1}

4

\%

—
]

Rezaci stroj na Zvyseni Usnadnéni fezani Volné kombinovany modul

na vétsinu profill produktivity a nakladani trubek pro nakladani a vykladani

Kuchyriské a domdci spotiebice
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T Rada | Laserovy fezaci stroj na trubky a profily o malém priiméru

WINITS

VAER{sleMd] produktu parametry

Rozsah zpracovani Hmotnost stroje Rozmér (LxWxH)
%I ®10-80mm [J110-80mm C(volitelné: 10-120mm [110-120mm) 3500KG 10500mm X 2500mm X 2100mm
m &I Prislusné specifikace trubek Zatizeni jedné trubky
®30-0120mm [130-L1120mm 60Kg (<10Kg na metr)
Dvouvalcové sklicidlo Vysuvné sklicidlo Integrovana elektricka skfin Odklanéci systém
se zkracenymi celistmi pro stabilni provoz s bezpecnostnim krytem nakladani trubek

HONWWAIN vyuziti

Zelezni¢ni doprava

Zemédélské stroje
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HBC/HBS Rady

parametry

Sila ohybu Délka ohybu
600kN-10000kN 1500mm-6000mm

Pracovni hloubka Pfesnost polohovani osy X

350mm-500mm +0.01mm

ALl vykonnosti

20% 25%

RYCHLOST PRESNOST

VAER{aled] produktu

e Ejo

Servomotory s nizsi Univerzalni design
spotiebou pro rGzné aplikace

systém bombirovani

| Ohranovaci lisy

Zdvih Vyska stolu
215mm-315mm 575mm-635mm

Presnost opakovaného polohovani osy X

+0.02mm

15% 459%

VYKON PORUCHOVOST
o=
Inteligentni Automatické

ohybani s robotem

parametry

Max. velikost obrobku Opakovatelnost

2500 X 1250mm +0.2mm
Max. pohyblivy polomér Hmotnost
2565mm 520kg-740kg

WL C e gl parameter

24hodinova plné automatizovana vyroba
Presné polohovani a dobra opakovatelnost
Pneumatické uchopeni s pfisavkami

Snizeni pracnosti

42

Robotické ohybaci pracovisté

Pocet fizenych os

6 axis

Max. hmotnost obrobku

40kg

HOIMVA vyuziti

Elektricka skiin

Zatizeni robota

80kg
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MPS Precision Rada

5
I
i
I
.
I
%

vykonnosti
20% 30%

RYCHLOST PRESNOST

parametry

Oblast zpracovéni (D x S)
600 X 600mm (Format 700x600/800x600mm )

Max. zrychleni

3.0G

10%

VYKON

Opakovatelnost osy X/Y

+0.03mm

Max. nosnost

25kg

15%

PORUCHOVOST

Max. rychlost polohovani

48m/min

44

| Pfesny laserovy fezaci stroj malého formatu

HONOWAIN vyuziti

produktu

L ©
&5

Rychly a pfesny systém
fizeni pohybu

IIQI

Podpora pro
automatizacni funkce

&

Kompaktni design

/)
=

Snadnd udrzba a nizké
naklady na pouzivani
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MPS-H Rada | Vldknovy laserovy fezaci stroj
NEBTER produktu

R

Integrované svarované ltzko Uzivatelsky privétivé
s portalem s dvojitym rozhrani
pohonem

S

Servomotory s dudini Pokrocily navrh systému
presnou pievodovkou fizeni plynového okruhu

@

vykonosti
30% 20% 15% 30%

RYCHLOST PRESNOST VYKON PORUCHOVOST

parametry

Oblast zpracovani (D x 5) Opakovatelnost osy X/Y Max. rychlost polohovani (osy X/Y)
6000 X 2500mm (Formét 8000x2500mm ) +0.03mm 160m/min

Max. zrychleni Max. nosnost Maximalni hmotnost stroje

1.5G 6000kg 18t

Kovovyroba
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MPS-D/C Rady

vykonosti
35% 25%

RYCHLOST PRESNOST

parametry

Oblast zpracovéni (D x S)
3000 X 1500mm

Max. zrychleni

1.2G

40%

VYKON

Opakovatelnost osy X/Y

+0.03mm

| Vlaknovy laserovy fezaci stroj

30%

PORUCHOVOST

Max. provozni rychlost

120m/min

VAEHTileMd| produktu

ar
= d_op
S\ d=p
 — ==

Kombinovany laserovy Efektivni a presny

fezaci stroj s jednim stolem systém fizeni pohybu

=]
Integrovany stroj Nizké néklady na
s malymi rozméry pouziti pro snadnou Gdrzbu

48

Ocelové konstrukce
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MPS-T Rada | Profilovy vlaknovy laserovy fezaci stroj

Poloautomatické nakladani

Zadni sklicidlo

ri

Predni sklicidlo

EftsamE © ®
uw Al

:l-;.ﬁ 4 ﬁ%

EEeGE @ ;

Systém vykladani

ALl vykonosti WIS NI parametry Primyslovéaitbaldl

Rozsah sklicidla Pfesnost polohovani osy X/Y
25% 20% 30% 30% 15-220mm [115-150 +0.05mm/ V
. . -220mm -150mm +0.05mm/m
RYCHLOST PRESNOST VYKON PORUCHOVOST ¢
Rychly posun osy X/Y
110m/min
Max. délka trubky
Vlastnosti P roduktu poloautomaticky 6100mm; ru¢né 6500mm
@ E %] Ukazk
3x rychlejsi Plynulé nakladani Kolaborativni prachotésna Volitelné automatické .~
pneumatické sklic¢idlo sklicidla, automatické naklddani2ma4m \ -
centrovani

Zelezniéni doprava
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VYROBA

ILYInEILY o vyrobnim portféliu spolec¢nosti Han's

Vyrobni centrum skupiny Han's Laser Smart Equipment je vybaveno fadou mezindrodnich vysoce pfesnych vyrobnich a testovacich

zafizeni, kterd mohou rychle dodavat velké i malé série vyrobk{ na miru a poskytovat profesionalni a komplexni feseni pro nase zékazniky.

I Zpracovéni velkych dilél I Zpracovani malych dild

Je vybaven japonskym velkym pétiosym portalovym obrabécim Vybaveno soufadnicovym méficim strojem Zells a Hexagon pro kontrolu hlavnich ¢asti

centrem Mitsubishi a vykonnym laserovym fezacim strojem. zafizeni, chyba méfeni je mensi nez 0,002.

1200

Standardnich dilG rezacich strojl

230 o 6000 ~

Vysoce presnych CNC zafizeni Prostor dilen

27 e 60,000 .

Obecnych zpracovatelskych zarizeni Roc¢ni produkce

3 5 souprav

Zafizeni pro pfesné zpracovani

DUmyslny, inteligentni a vytfibeny

Je vybaven vice nez 160 spickovymi CNC obrabécimi stroji a vysoce pfesnym zkusebnim zatizenim, jako jsou Mitsubishi, DMG, Mazak atd.

52

technologie

Spole¢nost Han’s Laser Equipment Group shromézdila tym odbornik( v oblasti optiky, materiald, elektrotechniky, mechaniky a softwaru,

ktefi nezavisle vyvijeji a zkoumaji tfi hlavni komponenty.

o Ridici systém CNC o Laserovy zdroj o Rezacihlava

Kompletni sada feseni inteligentniho Vlastni vldknovy laser, silna antireflexni Mame vice nez 30 typu feznych hlav, které

fidiciho systému s CNC systémem fady schopnost, t¢innost konverze energie se Siroce pouzivaji k fezani plochého
HAN'S laser az 40 % nebo vice. materidlu, trubek, 3D dild a rdznych

kovovych polotovard.

Pfredprodej - V prodeji- poprodejni sluzby

Poskytujeme vcasné, efektivni, systematické Pro nové i stavajici zazniky vzdy

Méme vice nez 180 pobocek

dokéazeme nabidnout projekt na kli¢

v tuzemsku i v zamofi. lokalizace a pohodIné sluzby pro nové i stavajici

zékazniky.

Schéma postupu zakazky nasim vyrobnim a vyvojovym procesem

[ —

1. Japonsko Mitsubishi kompletni
fada portalového obrabéciho centra
12 sad, aby se doséhlo 14M jeden
vlaknovy laserovy fezaci stroj 0,07

mm, |Gzko pfesnost vyroby.

2. Japonsko Mazak 24 hodin
bezobsluzna obrabéci linka, muze

realizovat velké a malé mnozstvi

vyrobk( na miru s rychlym dodanim.

3. Némeckeé pétiosé obrabéci centrum 4. Souradnicovy méfici stroj Hexcon
Germany souradnicovy méfici stroj

DMG k prekonani technickych prekazek
u zaktivenych a tvarovanych dil{, k
dosazeni naléhavych potieb specialniho
vybaveni pro vysoce presné dily.

ZEISS a dalsi zkusebni zafizeni, chyba
méfeni je mensi nez 0,002.

Laserovy zdroj Pfesné ramy strojl
Vyroba CNC fidici systém Funkéni soucasti
Hlavni technologické produkty jsou vyvijeny a

vyrdbény nasi spolecnosti.
L} Poprodejni sluzby




